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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Remont czastkowy nawierzchni bitumicznych

D -05.03.11

RECYKLING - FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

SPIS TRESCI

1. WSTEP
2. MATERIALY

3. SPRZET
4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacg podstawe przy zlecaniu
1 realizacji robot przy ,, Remont czgstkowy nawierzchni bitumicznych”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno moze by¢ wykonywane w celu:

uszorstnienia nawierzchni, profilowania, napraw nawierzchni oraz przed wykonaniem nowej
warstwy.

- frezowanie nawierzchni asfaltowej na glebokos¢ do 4 cm z przerzutem i rozplantowaniem
destruktu asfaltowego na pobocze wzdluz frezowanej laty.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gltebokos¢.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.
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3. SPRZET

3.1. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslong glebokos¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnos$ci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych rob6t (naprawy czesci
jezdni) Inspektora Nadzoru moze dopuscic¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroko$¢ bebna frezujagcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych
naprawach szeroko$¢ bgbna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementow
nawierzchni

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg, a poza nimi powinny, by¢
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgoda Inspektora Nadzoru mozna dopusci¢ frezarki bez tego
systemu:

na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca moze uzywaé tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzié
demonstracj¢ pracy frezarki, na wlasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Transport sfrezowanego materialu
Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki
bez postojow. Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi $rodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci 1 pochylen zgodnych
z wymaganiami Inspektora Nadzoru i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez utozenia nowej warstwy $cieralnej, to
jej tekstura powinna by¢ jednorodna, ztozona z niecigglych prazkéw podtuznych lub innych form
geometrycznych, gwarantujacych réwnos¢, szorstko$¢ 1 estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowcezas, ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastgpujace warunki:

nalezy usung¢ $cigty materiatl 1 oczys$ci¢ nawierzchnig, przy frezowaniu poszczegdlnych pasow
ruchu, wysoko$¢ podhuznych pionowych krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm, krawedzie
poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Scigte.

5.2. Profilowanie warstwy $cieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nieréwnos$ci podluznych i matych kolein lub innych
deformacji. Jezeli frezowanie Obejmie cala powierzchni¢ jezdni 1 nie bedzie wbudowana nowa
warstwa S$cieralna, to frezarka musi by¢ sterowana elektronicznie wzgledem ustalonego poziomu
odniesienia, a szeroko$¢ bebna frezujgcego nie moze by¢ mniejsza od 1800 mm.

Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko na cze¢sci jezdni to frezarka moze by¢ sterowana
mechanicznie, a wymiar bgbna skrawajgcego powinien by¢ zalezny od wielkosci robot
I zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

5.3. Frezowanie warstwy Scieralnej przed ulozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych
Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu
odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana
na glebokos¢ projektowang z doktadnoscig £ 5 mm.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
Minimalna cze¢stotliwo$¢ pomiarow
Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiaré6w kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno
Lp. | Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna czestotliwosé

pomiaréw
1 | Glebokos¢ frezowania na biezaco, wedtug SST

6.1.1. Glebokos¢ frezowania . Glgbokos$¢ frezowania powinna odpowiadaé glebokosci okreslonej
w dokumentacji projektowej z doktadnoscig = 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest m2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:

prace pomiarowe, oznakowanie robdt, frezowanie, transport sfrezowanego materiatu
z rozplantowaniem na pobocze, przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji
technicznej.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Remont czastkowy nawierzchni bitumicznych

D -05.03.17

REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH

SPIS TRESCI
1. WSTEP
2. MATERIALY
3. SPRZET
4. TRANSPORT
5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT
8. ODBIOR ROBOT
9. PODSTAWA PLATNOSCI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
(STWIORB) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z remontem
czastkowym nawierzchni bitumicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych (STWiORB) stosowana jest jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot ,,Remont czgstkowy
nawierzchni bitumicznych”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem 1 odbiorem remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych, wszystkich typow
I rodzajow i obejmuja: naprawe wybojow i obtamanych krawedzi oraz wypehienie ubytkow, ktore
bedzie wykonywane etapami w miarg potrzeb.

Przy wykonaniu remontu czastkowego (lat) z betonu asfaltowego AC 118 gr. 4 cm

(po zageszczeniu), Wykonawca musi uzywacé rozscielacza mas bitumicznych z mozliwoS$cia
regulacji szerokosci ukladanej warstwy od 1,20 m (min) do 6,00 m (maksymalna szerokos¢ lat)
Nie jest dopuszczalny inny sposéb wykonania lat niz przy uzyciu rozscielacza mas
bitumicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czgstkowy nawierzchni - zespo6t zabiegéw technicznych, wykonywanych na biezaco,
zwigzanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez
zabiegi obejmujace Mate powierzchnie, hamujace proces powigkszania si¢ powstatych uszkodzen.
Pojecie ,,remont czgstkowy nawierzchni” miesci si¢ w ogdlnym pojeciu ,,utrzymanie nawierzchni”,
a to z kolei jest objete ogolniejszym pojeciem ,,utrzymanie drog”.

1.4.2. Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ nie wigkszg niz
grubo$¢ warstwy $cieralne;.
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1.4.3. Wyb0j - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gltebokos¢ wigksza niz grubosé
warstwy $cieralne;.

2. MATERIALY
2.1. Rodzaje materialow do wykonywania czastkowych remontéw nawierzchni bitumicznych
Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materialty uzyte do tego celu powinny by¢
dostosowane do rodzaju i wielkosci uszkodzenia.
Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia krawedzi
jezdni (obtamania) nalezy naprawiac:

- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi w wytworni mas bitumicznych

2.2. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goraco
Do wykonania remontu czastkowego(laty) nalezy uzy¢ mieszanki mineralno asfaltowej — beton
asfaltowy AC 11S.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria ruchu Mieszanki o wymiarze D, mm

KR 3-4 AC11S

2.3. Lepiszcze

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe
niemodyfikowane szybkorozpadowe, odpowiadajagce wymaganiom podanym w EmA-99. Mozna
stosowac tylko emulsje asfaltowe posiadajace aprobate techniczng, wydana przez uprawniong
jednostke.

Tablica 2. Lepiszcza asfaltowe do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria ruchu Mieszanka ACS Gatunek lepiszcza
Asfalt drogowy
KR3 - KR4 AC11S 50/70
Asfaltowa drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.
Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591
L Wiasciwodci Metoda Rodzaj asfaltu
P- ASCIWOSC badania 50/70
WLASCIWOSCI OBLIGATORYJINE
1. | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2. | Temperatura migknienia °C PN-EN-1427 46-54
3. | Temperatura zaptonu, nie mniej niz °C PN-EN-22592 230
4. | Zawartos¢ sktadnikow rozpuszczalnych % m/m PN-EN 12592 99
5 Zmienna masy po .stg‘rzenlu (ubytek lub % m/m | PN-EN 12607-1 05
przyrost) nie wiecej niz
6. Poz'o'sta'h penetracja po starzeniu, nle % PN-EN 1426 50
mnicj niz
7 Temper'a.tura migknienia po starzeniu, nie oC PN-EN 1427 48
mnicj niz




WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8. | Zawarto$¢ parafiny nie wigcej niz °C PN-EN 12606-1 2,2

Wzrost _ te.mpe.ratu?y 3 migknienia °C PN-EN 1427 9
po starzeniu, nie wigcej niz

Temperatura tamliwosci Fraassa, nie

10. | 0 N0 °C PN-EN 12593 -8
wiecej niz

Skfadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywa¢ w zbiornikach, wykluczajacych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu
z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie,
posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancja + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do remontéw czastkowych z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ kruszywo wedtug PN-EN 13043
I WT-1 Kruszywa 2014, obejmujace kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz.

W mieszance mineralno-asfaltowej jako kruszywo drobne nalezy stosowaé¢ kruszywo tamane
w 100% (dla kategorii KR3 do KR6 nie dopuszcza si¢ stosowania kruszywa nietamanego
drobnego).

Nie dopuszcza si¢ uzycia granulatu asfaltowego

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2014 wg tablic ponizej.

Tablica 4. Wymagania wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy S$cieralnej z betonu
asfaltowego

Lp. Wiasciwosci kruszywa KR3+KR4
1. Uziarnienie wg PN-EN 933-1;

S e Gc90/20

kategorla nie nizsza niz.

2. Tolerancja uziarnienia,; Gosi1s
odchylenia nie wieksze niz wedtug kategorii: Gaors

3. Zawarto$¢ pytu wg PN-EN 933-1, f,
kategoria nie wyzsza niz

4, Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub
PN-EN 933-4; Fl20 lub Sl2o
Kategoria nie wyzsza niz:

5. Procentowa zawarto$¢ ziaren 0 powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym Cosn
wg PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:

6. Odpornos$¢ kruszywa na rozdrabnianie wg normy
PN-EN 1097-2, badana na kruszywie o wymiarze LAso
10/14, rozdziat 5; kategoria nie wyzsza niz:

7. Odpornosé na polerowanie kruszywa

wg PN-EN 1097-8 (dotyczy warstwy S$cieralnej), | PSV Deklarowana, nie mniej niz 48
kategoria nie nizsza niz

8. Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8, 9: deklarowana przez
producenta
9. Nasigkliwos¢ PN-EN 1097-6[16] rozdziat 7, 8, 9: deklarowana przez
producenta
10. | Mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-6, w 1 % NaCl 7
11. | ,Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3; SBLA
wymagana kategoria:
12. | Sktad chemiczny — uproszczony opis deklarowana przez
petrograficzny wg PN-EN 932-3 producenta




13. | Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1,
p.14.2; kategoria nie nizsza niz:

14. | Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego wymagana odpornos¢
chlodzonego powietrzem wg PN-En 1744-1, 19.1:
15. | Rozpad zelowy zuzla wielkopiecowego wymagana odpornos¢
chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1 p.19.2:
16. | Stalo$¢ objetos¢ kruszywa z zuzla stalowniczego Vas
wg PN-EN 1744-1 p. 193 kategoria nie wyzsza niz: ’
*) Kruszywa grube, ktore nie spetniajg wymaganej kategorii wobec odpornosci na polerowanie
(PSV), moga byc¢ stosowane, jesli sa uzywane w mieszance kruszyw (grubych), ktéra obliczeniowo
osigga podang wartos¢ wymaganej kategorii. Obliczona wartos¢ (PSV) mieszanki kruszywa grubego
jest srednig wazong wynikajaca z wagowego udziatu kazdego z rodzajow kruszyw grubych
przewidzianych do zastosowania w mieszance mineralno-asfaltowej oraz kategorii odpornosci
na polerowania kazdego z tych kruszyw. Mozna miesza¢ tylko kruszywa grube kategorii PSV44

I Wyzszej.

Mccr0,1

Tablica nr 5. Wymagane wlasciwosci kruszywa lamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu
do D<8 do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu
KR1-KR2 | KR3+KR4 | KR5+KR6

Gr85 lub Ga85

1. | Uziarnienie wg PN-EN 933-1,
wymagana kategoria:

2. | Tolerancja uziarnienia;
odchylenie nie wigksze niz wg GtcNR Gtc20 Grc20
kategorii

3. | Zawartos¢ pytow wg PN-EN f
933-1, kategoria nie wyzsza niz: 16

4. | Jako$¢ pytéw wg PN-EN 933-9, MBE10

kategoria nie wyzSza niz:

5. | Kanciasto$¢ kruszywa drobnego
wg PN-EN 933-6, rozdziat 8, | Ecs Deklarowana Ecs30 Ecs30
kategoria nie nizsza niz:

6. | Gestos¢ ziaren wg PN-EN
1097-6 rozdziat 7, 8, 9:

7. | Gestos¢ ziaren wg PN-EN
1097-6 rozdziat 7, 8, 9:

8. | Grube zanieczyszczenia lekkie
wg PN-EN 1744-1 p. 14.2, mccr0,1
kategoria nie wyzsza niz:

deklarowana przez producenta

deklarowana przez producenta

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego
do warstwy $cieralnej dla ruchu KR3+KR6

Wiasciwosci Przesiew, [%(m/m)]
AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 60 90
5,6 48 75
4,0 42 60
2 35 50
0,125 8 20




0,063 5 | 110
Zawarto$¢ lepiszcza, minimum Bmins,g
) Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okre$lona przy zalozonej gestosci mieszanki mineralnej
2,650 M/m?® . Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gesto$¢ (pa), to do wyznaczenia
minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspoOlczynnik o
wedtug rownania:

_2.650
od

Tablica 7. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy S$cieralnej,
dla ruchu KR3+KR6

e s Warunki zageszczenia wg . . .
Wiasciwos¢ PN-EN 13108-20 ]52] Metoda i warunki badania AC11S

ZawartoS¢ wolnych C.1.2, ubijanie 2x75 uderzen PN-EN 12697-8 [35], p.4 Vinz0
przestrzeni Vmaxa
Odporno$¢ na PN-EN 12697-22 [40],

: 0o :

Slomae e | G0 o Py | TSSO | WTSuros
D.1.6,60°C, 10 000 cykli [52]

Odpornosé na PN-En 12697-12[37],

dziatania wody przechowywanie w 40°C
z jednym cyklem zamrazania,

badania w 25°C

C.1.1, ubijanie 2x35 uderzen ITSRyo

3 Grubosé ptyty: AC11 40mm

b Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-2 2014 [80] w zataczniku 1

9 Procedure kondycjonowania krétkoterminowego mma przed zageszczeniem probek do badan podano
w WT-2 2014 [80] w zalaczniku 2

3. SPRZET

3.1. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa

W zaleznos$ci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania ze sprzgtu
do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- przecinarki z diamentowymi tarczami tnagcymi lub podobnie dziatajace urzadzenia, do przycigcia
krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym
miejscom geometrycznych ksztattow (mozliwie zblizonych do prostokatow),

- frezarki do betonu asfaltowego

- sprezarki powietrza,

- szczotki mechaniczne lub reczne ;

- ukladarka mechaniczna do mas mineralno-asfaltowych z mozliwoscia ukladania lat
o0 szerokosci minimalnej 1,2 m

3.2. Skrapiarki

Do wigkszosci robot remontowych mozna stosowac¢ skrapiarki mate z recznie prowadzong lanca
spryskujaca. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie stalego wydatku lepiszcza, aby utatwié
operatorowi rownomierne spryskanie lepiszczem naprawianego miejsca w zalozonej ilosci (I/m2).

3.3. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,,na goraco”

- ukladarka mechaniczna do mas mineralno-asfalowych z mozliwo$cia ukladania lat
0 szerokosci minimalnej 1,2 m

- do zageszczenia rozlozonych mieszanek nalezy wuzy¢ lekkich walcow statycznych
wibracyjnych
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4. TRANSPORT

4.1. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na goraco”

Przy naprawie powierzchni, nalezy transportowa¢ gorgcg mieszank¢ mineralno-asfaltows
w pojemnikach izolowanych cieplnie — ,,Termosy” do mieszanki mineralno-asfaltowej

4.2. Transport innych materialow
Pozostale materialy powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentow tych
materialow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub oblamanych krawedzi nawierzchni,
spekan siatkowych) do naprawy nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:

- pionowe obci¢cie (najlepiej diamentowymi pilami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia
na gleboko$¢ umozliwiajaca wyrownanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztalt prostej figury
geometrycznej np. prostokata,

- frezowanie na gleboko$¢ 4 cm powierzchni uszkodzenia w celu wyréwnania jego dna,
nadajac uszkodzeniu Ksztalt prostej figury geometrycznej np. prostokata,

- usuniecie luznych okruchéw nawierzchni,

- usuni¢cie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- dokladne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu, zwiru,
piasku i pyhu.

5.2 Destrukt asfaltowy nalezy wbudowaé w pobocze wzdluz ulozonej laty, nadmiar nalezy
dostarczy¢ do siedziby PZD w Wagrowcu.

5.3. Naprawa wybojéw i oblamanych krawedzi nawierzchni, spekan siatkowych mieszankami
mineralno-asfaltowymi ,,na goraco”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.1), nalezy
spryskaé¢ dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpadowa kationowg emulsja asfaltowa
w ilosci 0,5 I/m2 . Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy roztozyé przy uzyciu rozkladarki
mas mineralno — asfaltowych z mozliwoscia ukladania lat o szerokosci minimalnej 1,2 m.
Réznice w poziomie naprawionego miejsca i istniejacej nawierzchni przeznaczonej do ruchu
z predkoscia powyzej 60 km/h, nie powinny by¢ wieksze od 4 mm. Rozlozong mieszanke
nalezy zagesci¢ walcem. Przy naprawie oblamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewnié
odpowiedni opor boczny dla zageszczanej warstwy i dobre miedzywarstwowe zwigzanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania w czasie roboét
6.1.1. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych
W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:
- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi bedzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca, sprawdzenie grubosci frezowania
- sktad wbudowywanych mieszanek
- rownos¢ utozonej warstwy

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru roboét jest m2 (metr kwadratowy) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej
naprawionej powierzchni nawierzchni.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jesli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:

- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obcigcie krawedzi, oczyszczenie dna
I krawedzi,frezowanie, usuniecie wody),

- spryskanie dna i bokéw emulsjg asfaltowsa,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena wbudowania 1 m2 mieszanki mineralno-asfaltowej przy wykonaniu remontu czastkowego
nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0znakowanie robot,

- transport i rozplantowanie destruktu asfaltowego na poboczu

- dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe,

- wykonanie naprawy zgodnie z STWIORB,

- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.
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